
智能视觉检测系统

TS5000系列智能视觉检测系统利用缺陷图像
的颜色、灰度、形状、大小等来识别缺陷，
通过图片效果采用不同的算法进行软件编写
，并结合客户需求来对软件进行开发。

系统更人性化和稳定

·高速CCD数字成像技术，动态成像,精准识别

·通过独特识读技术，实现广泛的识读范围

·高性能、高速的工业级别控制器,系统更稳定

灵活更便捷

·内置多种接口，提高系统的兼容性

·可自主进行学习，同时处理多个任务

·速度同步匹配，轻松适配产线

Grentsun®TS5000

Grentsun®TS5000系列的产品可以完成有无判断、条码读

取、OCR字符检测、精确定位、图像质量检测、外观检测

、尺寸测量、液位检测、异物检测等方面的工作，可根据

客户需求量身定做解决方案，最大限度地为客户节省运行

成本，提升工作效率，在食品、饮料、制药、酒水、印刷

等行业均有广泛的应用。

机器视觉图像处理软件兼容多系列相机以及支持Direct-

Show和DCAM驱动的图像采集设备，能直接从硬件上得

到图像数据，配合视觉工具库，获得高性能的应用、处理

，使用起来更加方便、快捷。同时软件也提供可实现快速

开发的开发包，用户可以利用其快速开发图像处理和机器

视觉应用软件，搭建自己的机器视觉应用系统。

视觉检测系统流程

1、产品到达检测位置 2、产品照明 3、传感器触发脉冲信号 4、相机拍照采集图像信息 5、输出图像信息 6、国像采集卡收集数据

7、输出数据存放到
计算机内存中

8、处理器获取图像
并把资料数据化

9、视觉软件对图像
进行分析识别10、获取图像处理结果11、离散输出、

实时显示不良产品画面
12、控制生产线、
声光报别除不合格产品



Grentsun®TS5000

检测类型

检测条码/字符印刷缺陷、移位、多墨、漏印、完整度等；字符比

对，检测字符/条码内容是否正确；喷印或印刷内容有/无检测；检

测物体的方向是否正确；静态或动态检测；OK/NG产品系统输出相

应控制信号。

光源配置

LED白色，可选多色

相机分辨率

130到200万CCD（可选）

检测速度

检测速度20个秒

通讯

可实现远程条款

 

信号
输入信号：光电传感器;

输出信号：别除信号、报管灯信号、停机信号

工作距离
相机到产品距离 50mm-120mm 

操作界面
网页界面或 15.6寸彩色触摸屏

通过 USB 闪存上传和下载作业和设置

工作环境
AC220V 50Hz 200W  0C-50℃

防护等级
IP62

电力需求
自动电力范围：200 至 240V；50/60 HZ

设备尺寸图

www.videojet.com.cn

智能视觉检测系统

武汉吉瑞样工业系统有限公司一-保留所有权利。持续改进产品是吉瑞样永恒不变的方针。我们保留更改设计和/或规格的权利，恕不另行通知。C

武汉吉瑞祥工业系统有限公司
Wuhan Grentsun Industrial System Co., Ltd.

www.grentsun.com
www.laser-code.com

地址：中国·武汉江岸区汉黄路888号岱家山科技创业城10号楼1楼
电话：027-82352097  

E-mail: info@grentsun.com
24小时技术支持:18171235128
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